
Espacio Curricular: Máquinas Industriales. 

Curso: 3° 2° Turno: Mañana y Tarde Ciclo superior G y P T 

Profesor: Hugo Zavodsky 

Sexta propuesta de actividades en casa. 

Para completar los contenidos del  programa propuesto por la cátedra, abordaremos las máquinas de tejer familiares 

e industriales, También denominadas “tricotosas”, especialmente las que tenemos en la EET Nº 3101, que deben ser 

conocidas por ustedes en el taller “Tejidos II”. Como siempre está abierta la propuesta para seguir completando los 

TP que les falte, con recepción hasta el tiempo que sugiera la escuela. Saludos 

 Diferencias entre las maquinas industriales, las semi-industriales y familiares. 

La diferencia entre una máquina de tejer industrial de una familiar es la Capacidad de producción. En la actualidad se 

consideran industriales, aquellas máquinas capaces de producir una gran cantidad de productos con una elevada 

complejidad. 

Tipos de Máquinas de tejer Industriales: 

Para nuestro estudio, vamos a considerar dos tipos fundamentales: 

Máquinas rectilíneas: Son aquellas en donde las fronturas (donde se deslizan las agujas) son rectas, este tipo de 

máquinas está destinada a la producción de indumentaria en general, telas y todo tipo de terminaciones cuellos, 

cinturas y puños. 

“También es correcto llamar a las fronturas como: cama de agujas; lecho de agujas; montura; plancha ranurada” 

En este tipo de máquinas hay una gran variedad referida al largo de las fronturas, lo que se denomina el “ancho útil”. 

Existen desde 40 cm, hasta 2,40 metros. Ejemplo: si vamos a fabricar bufandas y chalinas, necesitamos una de 80cm 

de ancho útil. Para la fabricación de cintura, puños y cuellos con 1,20cm de montura es suficiente. Si vamos a 

fabricar telas, es importante considerar que el tejido obtenido, es de un 30 % menor en el peor de los casos del 

ancho de la frontura. En una máquina de 2,40 metros de ancho útil se obtiene 1,60 de ancho de gènero. 

Máquinas circulares: En este tipo las fronturas son círculos, las hay de gran diámetro, más de 2 metros. Estas 

máquinas están destinadas solamente a la elaboración de telas. Las  galgas o números más usados son: 16; 18; 20; 

22 y 24. 

Clasificación por el tipo de enhebrado:  

Máquinas Industriales: Solo permiten un enhebrado automático, sus fronturas son independientes. Dentro de las 

máquinas industriales podemos encontrar una amplia variedad según su uso específico dentro de la industria, como 

ser: Las más pequeñas que tejen, galones o cordones, con un ancho util de agujas de no más de 40cm. Bufanderas o 

tirilleras de 60cm a 80 cm , cuelleras de 1m a 1,40 m. Rectilíneas apropiadas para tela de tisaje de 1,4m a 2,6 m. Sin 

olvidar a las máquinas de tejido de punto circulares destinadas a diferentes productos como medias, gorros, guantes 

o paños que se emplean para trabajar en la confección de géneros como el modal, el jersey frisado, etc. Ejemplos de 

máquinas Industriales:  Como pioneras pueden nombrarse máquinas creadas en los años 30 y 50 :WANORA, 

PIACENZA, DUBIE, MADEX, etc. En la actualidad existen numerosas marcar entre las que podemos citar: UNIVERSAL, 

STOLL, PROTI , KAOHENG  y una de las mas modernas : KNITERATE:la máquina digital para tejer. Las máquinas 

industriales actuales son completamente automatizadas, donde la tendencia es la menor intervencion de la mano 

del hombre, limitandose ésta al diseño del producto. 

Maquina Familiar: Es la que permite comenzar un tejido a través de un montaje manual (aunque también como 

cualquier máquina permite un montaje automático, aunque éste no sea el óptimo). Una máquina familiar no 



siempre está acompañada de dos fronturas. Ejemplos de máquinas familiares: KNITAX, y simples fronturas de las 

lìneas: NECHI, SILVER REED 150, LYCIATEX, SINGER, LADY TRICOT, ETC. Actualmente estas máquinas han 

evolucionado técnicamente y vienen con dos fronturas como las industriales, permitiendo la carga o enhebrado 

automáticos de gran calidad, pero la gran diferencia es que la nueva frontura, no tiene la capacidad de ser 

independiente en la producción, es solamente un complemento para la formación de puntos básicos o de fantasía en 

general. Ejemplo línea Brother; Silver Reed; Toyota; Enigma; Singer.Etc. 

 

Máquina Semi industrial: permite un enhebrado automático como las industriales, aunque algunas permiten una 

carga manual Estas máquinas brindan la oportunidad de realizar tejidos similares a las industriales pero con una 

menor capacidad de producción. Pueden ser manuales o automáticas. 

 Siempre cuenta con las dos frontura tradicionales que permiten a cada una de ella ser independientes como las 

industriales). Si no se requiere una gran producción, son ideales para la realización de cuellos; puños y cinturas, 

además no son tan costosas y voluminosas como las industriales. Actualmente se consideran semi- industriales, a las 

primeras tricotosas manuales o motorizadas. 

Clasificación por su Galga, Gauge o Número. 

Definición: Galga es la cantidad de agujas contenida en una pulgada inglesa (25,4mm) de frontura. La galga 

determina la finura de las máquinas de tejido de punto, existen distintos modos de expresión de acuerdo al tipo de 

máquina del que se trate, pero generalmente está dada por la cantidad de agujas que se alinean en una frontura de 

agujas en una pulgada de longitud. Siendo la frontura el sitio en el cual se encuentran alojadas las agujas, de modo 

que una máquina de simple frontura que posea 10 agujas en una pulgada de frontura, será una máquina de galga 10. 

Si esta máquina tuviera dos fronturas (Una delantera y otra trasera) las cuales tendrían 10 agujas cada una en una 

pulgada de frontura, también se dirá que se trata de una máquina de galga 10.  

Por lo tanto cuanto mayor sea una galga mayor es la cantidad de agujas que habrá en dicha medida, en consecuencia 

deberán estar más juntas y ser más delgadas, y el tejido producido será muy delgado. 

O sea que a mayor Nº de galga el tejido es más fino. 

 “los números de máquinas más utilizados en la fabricación de cuellos y puños son 10, 12 y 14” 

Partes principales de la maquina rectilínea 

El funcionamiento de todas las máquinas de género de punto es muy parecido. Estas máquinas trabajan el tejido de 

punto con agujas de lengüeta colocadas en las estrías de una fontura o plancha ranurada. Unas levas impulsan las 

agujas, que se desliza por dentro de las ranuras de la fontura. Para el trabajo ésta aguja de lengüeta se abre, un guía 

hilos coloca el hilo en el gancho y la aguja retrocede, al tiempo que la malla anterior cierra la lengüeta y salta por la 

cabeza de la aguja. De esta forma, las mallas van formándose en cada aguja después de haberse formado en la 

inmediata malla preparada para trabajo. 

Las partes de una máquina rectilínea manual se demuestran en la siguiente figura. 

1. Carro de la máquina  

2. Fontura 

3. Guía hilo 

4. Agujas 

5. Tensores de hilo 



6. Palanca para mover fonturas 

7. Fileta de alimentador 

8. Bancada 

9. Contador mecánico 

 

 

 

Carro de la máquina 

El carro es el que sostiene a las levas y cerrojos que darán los caminos a las agujas por medio de los talones. Las 

máquinas tienen cerrojos fijos así como móviles y sumergibles los cuales le ayudan a la formación de diferentes 

formas de tejido como por ejemplo tenemos el tejido liso en el cual los cerrojos de las dos fonturas se encuentran 

trabajando simultáneamente para poder formar las mallas respectivas. (pág. 30). 

El carro de máquinas rectilíneas manuales, se puede mencionar que es una parte importante para que exista la 

formación de tejido. En las maquinas rectilíneas puedes tejer también los mismos tejidos jersey, rib, interlock, 

sueters. 

 

 Levas o cerrojos de una máquina manual. 

“Como se observa en la figura estas son las partes que están en continuo rozamiento con las agujas, por lo tanto 

deben estar siempre lubricadas”  



Fontura 

Las máquinas rectilíneas tienen dos fonturas, una en la parte posterior B y otra en la parte anterior A sobre las cuales 

se encuentran las levas y cerrojos respectivos de cada fontura C y D las cuales están unidas por medio de un puente 

P y se encuentran apoyadas en una riel cuadrada E y F que atraviesan la máquina por medio de rodamientos para 

una mejor movilidad del carro. (pág. 28). 

La fontura, es hecho de acero fresado que en su superficie hay unos canales en donde se alojan a las agujas (en 

función de la galga); 

 Representación de las fonturas (A y B) con el carro 

La fontura que sostiene a las agujas, en este tipo de máquinas tiene además otros elementos en cada ranura o canal 

que ayudan al trabajo de formación de mallas, mallas retenidas, mallas cargadas, transferencia de mallas, etc. Y 

estos son además de la aguja (A) talón bajo, el talón alto de la aguja (B) o pieza de acoplamiento, la platina 

intermedia (C) y los selectores (D). 

  

 

Guía hilo 

Los guía hilos son los encargados de entregar el hilo en un forma correcta a las aguja, para esto debe ir retrasado 

respecto a la línea media del carro, dado que el hilo debe ser entregado cuando las agujas empiezan a bajar. En las 

máquinas modernas los guía hilos no difieren mayormente el objetivo es el mismo de llevar el hilo directamente 

hasta las agujas en el momento preciso en el que lo necesiten. La máquina moderna o automática posee 8 guía hilos, 

es decir para cada guía hilo tiene un tensor de hilo a cada lado y estos son llevados por pistones que son controlados 

electromagnéticamente para que caminen de extremo a extremo presentando el hilo y así generar el tejido de punto 

o tricotosa. 



  

Agujas 

La evolución de las agujas destinadas para las máquinas en las que su principal característica es la versatilidad en la 

obtención de tejidos y diferentes puntos de fantasía. La forma de la cabeza de agujas se utilizan para dar efectos del 

tejido, también las agujas son únicas para cada máquina rectilínea. 

  Forma de lengüetas A, con muelle. B, alargada. C, 

Normal. 

Las máquinas capaces de producir tejidos de punto disponen, como órganos principalísimos, de agujas. Estas pueden 

ser de muchas formas diferentes, a veces incluso como ganchos, y son las directamente encargadas de tejer las 

mallas, mismas que, unidas unas con otras, forman lo que llamamos tejido. 

El siguiente grafico establece el recorrido del talón en las levas en trabajo para formar el tisaje adecuado, depende 

mucho de tipo de talón que esté trabajando y la función de levas de trabajo. 

Tensor de hilo 

Según el siguiente grafico las unidades de control de hilo tienen detectores mecánicos de nudos pequeños (A), en el 

caso de los grandes la máquina se detiene al instante para que el productor revise la trama de hilo y cuando detecta 

un nudo pequeño el carro disminuye la velocidad por un número ajustable de pasadas hasta que el nudo pase por el 

tejido y de esa manera no estropearlo, además posee un foquito que nos muestra en que detector exactamente está 

el fallo. Otro objetivo del dispositivo es también el de frenar un poco el hilo al pasar por este y eso lo realiza 

mediante dos platillos de metal (B) y un resorte con el cual se puede regular la tensión que se desee proyectar al hilo 

de alimentación. También se puede recuperar el hilo que se destiempla al momento que el carro cambia de 

dirección con un alambre sujeto a un resorte 



 

Palanca para mover fontura posterior 

La tricotosa rectilínea tiene una o dos fonturas y un carro móvil que, desplazándose lateralmente a lo largo de éstas, 

con la palanca realiza un movimiento de agujas hacia la derecha o izquierda toda la fontura y acciona las agujas por 

medio de levas para dar efecto al tejido, el proceso se llama raqueo o puntos con golpe de palanca. 

  

Fileta 

La fileta es el lugar en donde se colocan los hilados para alimentar al guía hilos y directamente arriba de cada 

posición se encuentra un tensor de hilo para controlar el mismo. 

 

Bancada o estructura de la máquina 

La bancada en sí es la estructura que sujeta a todos los elementos que componen la máquina de tejer. 

Lubricación de las tricotosas o máquinas de tejer 



Para la buena lubricación se debe utilizar el aceite o grasa recomendado, en la cantidad correcta. Los distribuidores 

de lubricantes pueden ayudar si hay un problema con el grado de lubricante y, en especial, para los cojinetes que 

requieren grasa para alta temperatura. 

“Como siempre se debe lubricar todas las piezas que están en rozamiento, generado por algún movimiento manual o 

automático” 

Trabajo Práctico Nº 8 

1- Supongamos que tiene la oportunidad de poseer o dirigir un taller de confección textil moderno y, surge la 

propuesta de complementar dicho taller con una tricotosa  o máquina de tejido de punto ¿Cuál elegiría y por 

qué? Considere en la respuesta las características técnicas. 

2- Realice una breve diferencia entre las máquinas familiares e industriales de tejer. 

       3- Describa brevemente las partes fundamentales de una máquina de tejer Industrial clásica. 

       4- ¿Cuándo hablamos de galga o número en estas máquinas, a qué se hace referencia? 

       5- Si tuviera que realizar un mantenimiento preventivo en este tipo de maquinaria ¿Qué criterios utilizaría? 


