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RECORDEMOS ALGUNAS TECNICAS DE VITROFUSIÓN 

 
 

 

 



 
 

 



 
 

 



 
 

 



 
 

 



 

 
 

 

 



TEMA: “MOLDES” 

UTILIZACION DE LOS DIFERENTES TIPOS 

 

1.   Moldes de cerámica 

Termo-moldeado cóncavo (760ºC) 

Pâte de verre (700ºC) 

Es aconsejable fabricarlos en arcilla refractaria para su mayor resistencia y durabilidad. Los 

moldes de cerámica por colada suelen también ser utilizados, pero son más frágiles. Se 

aconseja en cualquiera de los casos, hacer en el junquillo 3 perforaciones de 2mm para que 

durante el calentamiento, el vapor que desplaza la placa de vidrio tenga un lugar para salir y no 

aparezcan burbujas inesperadas. Hornear el molde con 3 suplementos en el junquillo para evitar 

que reciba el calor del refractario en su base y resulte entonces atraído por una masa de calor 

despareja. Estos moldes sólo se utilizan para termo-moldeados cóncavos. 

Según el espesor del vidrio, la temperatura máxima del termo- moldeado varía entre 760ºC y 

780ºC. En todos los casos el vidrio que se coloca en el interior debe reposar sobre un molde con 

desmoldante deshidratado. Su medida debe ser como mínimo 1cm más chica que el diámetro del 

molde y debe colocarse siempre a 1/2cm del borde en su interior. Si no estamos atentos a la 

bajada del vidrio, éste podría quedar marcado con la textura del molde. 

 
2.   Moldes de acero/hierro 

Termo-moldeado cóncavo (760ºC-780ºC)) 

Caída libre (720ºC-740ºC) 

Se utilizan igual que los de cerámica, pero al aplicar el desmoldante requieren calor para que el 

mismo se adhiera mejor. Por lo tanto, se aconseja calentarlo en un horno a temperatura que 

podamos manejar con guantes y luego atomizarlo con desmoldante para que la cobertura 

resulte pareja. Requiere también 3 agujeros en su base. 

 



3. Moldes de fibra cerámica.  

Termo-moldeado cóncavo (760ºC-780ºC) 

Caída libre (720ºC-740ºC) 

 

 
 

TERMO-MOLDEADO 

Método mediante el cual damos forma a través del calor a una o varias placas de vidrio. Las 

diferentes técnicas de termo-moldeado se concretan a través de diferentes temperaturas y 

tipos de moldes. 

 



GLOSARIO DE TECNICAS de termo fusión 

Termo-fusión es el proceso mediante el cual a través del calor se permite la fusión de los 

vidrios. El punto más importante a tener en cuenta es que todos los vidrios que se utilicen en un 

mismo proyecto, deben ser compatibles entre sí. Algunos vidrios importados como el Bullseye, 

etc. Son compatibles de origen por lo que no presentan inconvenientes. Dos vidrios son 

compatibles entre sí cuando después de haberse fusionado están libres de tensiones, en caso 

contrario, pueden producirse grietas o roturas. Si los vidrios no fueran de una misma placa 

convendría hacer muestras para evaluar su compatibilidad antes de comenzar nuestro 

proyecto. El primer paso en nuestro trabajo es el corte de los vidrios, luego, el esmaltado y las 

diferentes superposiciones que nos hayamos propuesto. Muchas veces el esmalte no resulta 

compatible con el vidrio de base, sobre todo cuando es aplicado con demasiada carga, 

produciendo cuarteaduras 10 que luego saltan en forma de escamas. 

 

CHOQUE TERMICO 

Se llama choque térmico al enfrentamiento de dos temperaturas diferentes, lo cual provoca el 

colapso del material. Imaginemos que las moléculas están formadas por pelotas (los átomos) 

unidas por resortes (los enlaces) que se estiran y contraen. Al aumentar la temperatura, lo que 

estamos haciendo es aumentar la energía térmica que se traduce en que los resortes de las 

moléculas se contraigan y se estiren más y a mayor velocidad. Al hacerlo necesitan un lugar más 

amplio para que el material pueda expandirse 

 

 
 

 

 
 



 
 

PIEZAS EXTRAIDAS DEL HORNO!!! 
 

             
 

            
 

Moldes de 
ceramica 

Piezas en el horno 



ACTIVIDADES 

1. Copiar y ampliar la información con respecto a la elaboración de moldes para 

Vitrofusión. Citar origen de la investigación (Bibliografía). 

2. Diseñar moldes para Vitrofusión (3) 

3. Elige una  de las técnicas de Vitrofusiòn  de repaso y realiza un diseño para un objeto a 

elección.  

4. Elaborar diseños  para Aros y dijes para bijouterie y accesorios,  con formas 

geométricas, aplicando calados con formas de letras u otras figuras a elección.   

5.  Realiza un Diseño coloreado de un marco para fotografía con teselas de colores de 

vidrio o CD, armando una composición abstracta o figurativa. 

 

 
 

 

 
 



TUTORIALES  

Corte del vidrio 

 https://www.youtube.com/watch?v=aTGUMZbjC5c&t=8s  

Pintando la pieza 

 https://www.youtube.com/watch?v=rtQCliJerTw  

Horneado y Final 

 https://www.youtube.com/watch?v=TJKHiYTeNc4&t=8s  

Ideas para Navidad 

 https://www.youtube.com/watch?v=IBeL-J5g6JE  

 

 

 

 

Consultas por el grupo de WhatsApp  

Última fecha de entrega: viernes 20 de noviembre 

Entrega al correo: carmencal64@gmail.com  
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